
Il va de soi que le développement 
des emplois techniques induirait 
automatiquement un certain nombre 
d'emplois d'ouvriers forestiers chargés 
d'exécuter les différents travaux pro­
grammés. De plus, à terme, ces travaux 
et l 'accroissement de la production li­
gneuse contribueraient à leur tour à 
relancer l 'économie de l 'exploitation 
forestière et surtout la transformation 
du bois en perte de vitesse. 

Des emplois techniques 
avec quels moyens ? 

Une quantité importante et réelle de 
travaux forestiers potentiels existe donc 
en forêt privée ; seules les coupes de 
bois apportent au propriétaire un petit 
revenu susceptible de l 'encourager à 
mieux gérer sa forêt. Il faudra donc 
dans un premier temps mettre l 'accent 
sur la mobilisation des bois pour dyna­
miser les propriétaires. La commerciali­
sation de 10 000 m3 par an de bois sur 
pied permet l 'autofinancement d'un 
technicien forestier chargé de la mobili­
sation. Si les bois vendus sont triés et 
façonnés en vue d 'une valorisation op­
timale, le volume nécessaire à l 'autofi­
nancement du technicien tombe alors à 
5 000 m3 par an. Il n'est donc pas utopi­
que de dire qu'un certain nombre d'em­
plois est possible dans le secteur de la 
« mobilisation et valorisation des 
bois » ,  peu ou pas organisé dans notre 
région. 

Par ailleurs, des aides spécifiques 
importantes sont mises à disposition 
chaque année sous formes de subven­
tions destinées à la réalisation d'opéra­
tions sylvicoles (amélioration et recons­
titution) et engendrent des honoraires 
de maîtrise d'œuvre qui devraient per­
mettre de créer certains emplois rapi­
dement. Mais ces aides, que d'autres 
régions nous envient, ne sont que par­
tiellement et judicieusement utilisées 
par manque de projets cohérents et 
coordonnés. Un renforcement du nom­
bre de personnels techniques est donc 
souhaitable pour réaliser les program­
mes annuels de travaux de manière 
optimale et exemplaire. Profitons au 
mieux des crédits élevés attribués à la 
forêt méditerranéenne pour montrer 
que nous sommes capables de relever le 
défi. 

De plus, tous ces emplois permet­
traient d'apporter une valeur d'avenir 
accrue aux peuplements forestiers rési­
neux naturels ou artificiels et de confor­
ter ainsi le slogan « gérer la forêt médi­
terranéenne, c'est la  protéger )) . 

G. B. et H. B. 
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TO U R N É E  

La tou rnée s u r  le te rra i n  
d u  1 e r octob re 1 987 

l 1 approche d e  l a  création d 'em­
p lo i s  et d 'entrepr ises s 'est fa ite a u  
n ivea u  microéconomique .  L a  vis ite 
de la société « Cel l u lose du Rhône  
et  d 'Aqu ita i ne » d u  g roupe La Ro ­
chette Cenpa (vo i r  c i -dessous )  a 
perm is  d 'appréhender  la réa l ité 
sous un ang le  macroéconomique .  

La s u ite de l a  j o u rnée a perm i s  de  
rep re n d re les  travaux de  rate l i e r  pa r  
l ' exa m e n  d 'expé r i ences de créat i o n  
d ' emp lo i s  susc i tés pa r  l a  m i se en  
p l ace de  po l i t i q ue  d e  déb roussa i l l e­
ment  et d ' entret i en  de la pa rt de  
co l lect iv ités loca l es  su r  l e u r  zone fo­
rest i è re .  Le chant i e r  de  l a  M otte­
d 'A igues  (Vauc l u se ) .  est mené  d a n s  
l e  cadre des opérat i on s  l a ncées pa r  
l 'Assoc iat ion des  com m u nes fores­
t i è res  de  Va uc l use .  Son d i recte u r  
Jacques  Gauchy avec l ' a p p u i  d u  
Con s e i l  géné ra l  et d e s  m a i ri es  
concernées a déve l oppé des  p rojets 
de  déb roussa i l l ement  en  concerta­
t ion avec I " O N F  sur l es  mass ifs du 
Lu bé ro n  et du  Ventoux.  

Pou r  f i n i r  l a  j o u rnée .  l e  g roupe  
s 'est a rrêté dans  l e  Lu béron  pou r  
v i s i te r  u ne  cou pe e ntrep ri se  pa r  l a  
soc i été de Mons i eu r  Dufou r . Nous  
avo n s  pu  constater u n  p rob l ème  
évoqué  dans  l a  p rem i è re j o u rnée 
des  d ébats à savo i r  l a  correspon­
da nce entre l e  m a rché  et ! "essence 
exp l o itée : Mons i e u r  Dufo u r  ne  
trouve pas  de  m a rché  pou r  p l u s i e u rs 
mètres cubes de cèd res d u  L i b an  1 

Présentat i o n  d e  l ' u s i n e  
d e  Ta ra scon P l  

Le  Pa rc à bo is  

Le Parc à bois comprend  l a  
chaîne de tra i tement  des  ro n d i n s  d e  
! " a nc i enne  u s i n e .  S a  capac i té e s t  d e  
1 00  t/h de  b o i s .  Avec u n  poste 
de  déchargement- a l i m e ntati o n .  u n  
tra nsporteu r. u n  ta mbou r-écorceu r  
« N eyrtec » à 2 v i ro l es  ( d i a mètre : 4 .8 
m .  l o ngueu r · 1 2  m. po i ds  à v ide : 69 
t )  qu i  a l i me nte une cou peuse  
« Rauma  Repo l a  » U n e  deux i è m e  
chaîne tra ite 1 50 t/h d e  b o i s  avec l e s  
mêmes  é l éments d o nt u n  ta m b o u r  
de 2 4  m de l o ngueu r  e t  d ' u n  po i d s  à 
v ide  de 1 54 t .  

A ceci  s 'a joutent  un systèm e  de 
décha rgement d e  wagons  de  co­
peaux par  reto u rnement  une p l ate­
fo rme bascu l a nte pou r  remorq u e  d e  
ca m i o n s  de co peaux d e  50 t/h .  u n  
stock exté ri eu r  de  copeaux pouvant  
recevo i r  27 000 m3 d e  copeaux (so i t  
p lus  de  6 000 t) avec ses e n g i n s  de 
stockage et de déstockage m o b i l e s  
s u r  ra i l s  �e stock  devant  être porté à 
48 000 m courant  1 985) . Le stock d e  
déchets e t  d 'écorces est b royé . p u i s  
repr i s  e t  transpo rté ve rs l a  cha u d i è re 
à déchets de l ' a te l i e r  Régénérat i o n .  
Des  eng i n s  hyd ra u l i q ue s  e t  u n  cha r­
g e u r  « Vo lvo » son t  ut i l i s és  pou r  l e s  
m a n utent i o n s  des  p rodu its s u r  l e  
Pa rc . 
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Le groupe pendant la tournée, devant les beaux cèdres de M. Dufour, à gauche. 0 
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LA C R ÉATI O N  D ' E M PLO I S  ET D ' E NTR E PR I S ES 

Pou r  p rod u i re 600 t de pâte à 
pap i e r  dans  u n e  j o u rnée .  i l  fa ut tra i ­
t e r  s u r  le  pa rc à bo i s  env i ron  2 500 t 
d e  bo i s  b rut I l  reste ra 300 t de dé ­
chets . 

L 'ensemb le  d u  bo i s  réd u it en  co­
peaux est ca l i b ré sur q uatre tri e u rs 
« KMW » et expéd i é  pa r  tra n spo rteu r  
vers l e s  s i l o s  à copeaux ( en  béto n 
a rmé . capacité 5 500 m3 ;  méta l l i q u e ; 
ca pacité 2 000 m3) . La fonct i on  d u  
pa rc s 'a rrête a u  rem p l i s sage  de ces 
s i l o s .  

S i  l ' on  pouva i t  ra sse mb l e r  tous 
l es  copeaux ut i l i sés  pa r  l ' u s i n e  de  
Ta rascon en  1 984 e t  const itu e r  u n  t as  
co n i q ue .  ce l u i -c i  couvr i ra i t  u ne  s u r­
face de p rés  de 2 .5 ha s u r  u n e  hau ­
teu r  de  1 47 m so i t  l a  hau te u r  de l a  
g rande  pyra m i d e  d e  Kéops en  
Egypte . Le  vo l u m e  de  ce t a s  rep ré­
se ntera it 1 .44 fo i s  l e  vo l u m e  de  
p i e rre de cette pyra m i d e .  

L a  p l u s  g ra nde  pa rt ie  d u  bo i s  
a i ns i  tra i té nous  a rr ive pa r  l e  tra i n .  I l  
a u ra fa l l u  en  1 984 p l us  de  19  700 
wagons  so i t  u n  tra i n  u n i q ue  de 296 
km de l ong .  le reste , éta nt l ivré pa r  
ca m ion s .  

La  l i g n e  de  f ib res 

O n  rassemb le  d a n s  la ligne de 
fibres ; l es  ate l i e rs cu i s son .  l a ­
vage . épu rati on  écru e .  b l a nch i ment  
et ses a n nexes ( p rodu its c h i m iques .  
l e s  p resses pâte.  l e  Cond i t i onne­
ment  et le  stockag e  ava nt expéd i ­
t io n ) .  

U n  ta p i s  transpo rteu r  co l l ecte l es  
d i fférents sout i rages  sous  s i l o s  à 
copeaux pou r  l es  a mene r  dans  u ne  
trém i e  à copeaux débu t  de  l a  m i g ra ­
t i on  des  copeaux à trave rs les  d i ffé­
rents appa re i l s  q u i  les tra n sforme­
ro nt en  pâte à pap i e r . 

Cette trém ie  nou rr it u n  a l i menta­
leu r  basse p ress ion  à trave rs u n  
mesu reu r  de  copeaux .  Cet a l i menta­
leu r  i ntrod u i t  a l o rs l e s  copeaux dans  
l ' étuveu r . L a  fon ct i o n  d e  l 'étuveu r  est 
doub l e . d ' abo rd réchau ffe r l es  co­
peaux à env i ron  1 20° C par une i njec­
t i on  de va peu r  p u i s  favo r i ser  u n e  
p réd i st i l l a t ion des  essences  vo l at i l es  
d u  bo i s .  Ces essences .  a p rès 
condensat i on  des va peu rs extra ites 
à l ' étuve u r. fo rmeront l a  téré benth i n e  
q u i .  séparée de  l ' ea u .  forme u n  p re­
mier  sous  p rod u i t  q u i  est vendu  à 
des  u s i nes ut i l i satr i ces .  

Les  copeaux .  q u a nt à eux.  cont i ­
n u e nt leu r  che m i n  et passent  à tra­
ve rs l a  manchette . I l s  sont repr i s  pa r  
l ' a l i m e ntateu r  ha ute p ress ion . sorte 
de va nne  rotative de l aque l l e  l es  
copeaux seront i nj ectés a u  sommet 
de l ' i mprégnate u r  pa r  u n  cou ra nt 
hyd ra u l i q u e  à fo rte p ress i o n .  Ce cou ­
ra nt  hyd ra u l i q u e  e s t  const i tué de  l i ­
q u e u r  neuve de  cu i s son  ou  l i q ueu r  
b l a nche  nécessa i re p o u r  l e  tra ite-
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ment d u  bois i ntrod u it  Les copeaux 
dans l ' i mprég nate u r  vont commen ­
cer  u n e  lente d esce nte dans  l e  j u s  
de  cu i sson où  i l s  vont s ' i m prég ne r  
d e  réactifs . A l a  so rt ie  de l ' i m prégna ­
leu r. i l s  son t  refou l é s  au  sommet d u  
less iveu r  dans  l eque l  se réa l i s e  l a  
cu i s son  prop rement d i te .  C 'est dans  
ce t  a ppare i l  q u e  sont  réu n i es l es  
cond i t i ons  opt i ma l e s  de p ress ion  et 
de te mpératu re pou r  permettre l a  
d é l i g n if icat ion  d u  bo i s .  

L' 1 m prég nate u r  d ' u ne  capacité 
au toc l ave de 230 m3, a un d i a m ètre 
m oye n de 3.2 m .  u ne  hauteu r  de  
34  m et u n  poi d s  v ide  de  84.5 t Le 
l ess iveu r  proprement  d i t  a u ne  capa­
c ité de  1 363 m3, u n  d i amètre moye n 
d e  5.7 m. u ne hauteu r  de 63 m et u n  
po i d s  à v ide de  31 0 t 

Atelier cuisson. 

Au cou p le  i m p régnateu r- l e ss i ­
veu r  es t  assoc i é  l e  « B low-Ta n k » .  
réservo i r  de  1 500 m3 de capacité .  
s u rmo nté d u  d iffu seu r . Le d i ffu seu r  
reço i t  l a  pâte extra ite d i rectement  d u  
fond  d u  less ive u r  (c 'est l 'opérat i on  
d e  souff l age )  et p rocède a l o rs à u n e  
p rem i è re séparat i o n  entre f i b res et 
j u s  de cu i s so n .  Les f i b res tom bent  
dans l e  réservo i r. l es  jus  ( l a  l i q u e u r  
n o i re )  s o n t  tra n sfo rmés dans  u n  b a c  
de  stockage .  D u  « B low-Ta n k » .  l e s  
f i b res .  sous  forme de pâte à u n e · 
concentrat ion  d e  5 %  envi ro n .  sont  
d i r i gées  ve rs l ' épu rateu r . I l  y a 
d ' a bord tri age  de la pâte des  mor­
ceaux ma l  cu i ts ,  des  nœuds  d u  bo i s  
qu i  se ront recyc lés  pou r  sub i r  une  
deux i ème opérat ion  de cu i s son .  La 
pâte sera a l o rs i ntrodu ite d a n s  des  
é p u rate u rs à pap i e r  ( l e s « Hoopers » )  
pou r  l a  déba rrasser  des i m p u retés 
l o u rdes  ve nues  avec le  bo i s  comme 
l e  sab l e .  l es  f i nes .  pa rt ies ma l  cu ites 
ou  buchettes q u i  se ront défi b rées 
méca n iquement .  etc .  De l à ,  l a  pâte 
est l avée u n e  dern i è re fo i s  s u r  u n  
doub l e  f i l tre. co ncentrée a ux env i ron  
d e  1 5 %  e t  stokée dans  une  tou r  de  

DANS LA FIL IÈRE B O I S  MÈDITERRAN ÈENNE 
LA FORMATION DES HOMMES 

pâte écru e .  La fonct ion  d e  l 'ate l i e r  
Cu i s son  s ' a rrête l à .  

A pa rt i r  de l ' extract ion  de  l a  pâte 
écrue de  l a  tou r  de  stockage ,  on  
e ntre d a n s  l ' ate l i e r  B l a nch i ment  q u i .  
p a r  l a  tech n i que  de l a  ch l o rosoda­
t ion .  va fa i re passer  l a  cou l e u r  bru n  
j aune  de  l a  pâte à u n e  b l a ncheu r 
co mmerc i a l e  q u i ,  co mpa rée à l a  
b l a ncheu r  d 'un  carreau  de  faïe nce 
spéc i a l e  se rvant de réfé rence ,  rep ré­
sente env i ron 90 % de  cette b l a n ­
cheu r . L a  tech n i q ue  de l a  ch lo roso­
dat ion est à l a  fo i s  une destruct ion  
des  rés i d u s  de  l i g n i n e  et u n e  déco lo­
rati o n  des a utres é l éments organ i ­
ques  i s sus  d u  bo i s .  

L 'e nsemb le  de l ' ate l i e r  se com­
pose essent i e l l ement  d ' u n e  succes­
s i o n  d e  tou rs et de fi l tres de  l avage .  
O n  fa i t  entrer l a  pâte éc rue  a u  bas de 
l a  p rem i è re tou r « CD » dans l aque l l e  
on  i nj ecte d u  b i oxyde de ch lo re .  en  
so l u t i on .  d u  ch l o re gazeux  e t .  éven ­
tu e l l ement. l ' e au  de ch lo re fa b ri q uée 
à l ' ate l i e r  p rodu its ch im i ques .  Les 
réactifs a g i ssent  s u r  les resta nts l i ­
g neux de  l a  pâte pendant l e  pa r­
cou rs ascendant de la pâte dans  
cette tou r .  A l a  so rt i e .  i l  y a eu  const i ­
tut i o n  d ' é l éments ch im i ques  nou ­
veaux appe lés  ch lo ro l i g n i nes  qu i  
sor1 t  so l ub l e s  d ' u n e  part d a n s  l 'eau  
e t  pou r  l e  reste dans  l a  soude ca us ­
t i que  O n  fa i t  a l o rs passe r  l a  pâte 
sort ie  tou r « CD » s u r  un f i l tre pou r  la 
l ave r et é l i m i n e r  les composés ch lo ­
rol i g neux so l u b l es à l ' eau e t  on  i n ­
trodu i t  u ne  so l u t i on  de soude à l a  
sort ie  du  fi l t re q u i  réa g i t pend a nt le  
te mps  de  passage dans u n e  
deux ième tou r  d i te « E 1  » .  Sort ie  tou r  
« E 1  » .  u n  nouveau  f i l tre permettra 
d ' é l i m i ne r  a l o rs les p rodu its ch lo ra­
l i g neux so l u b i l i s és  pa r  l a  soude .  

Ces  prem i è res  opérat i ons  sont en  
fa i t  u n e  fi n de  d é l i g n if i cati o n ,  l a  dé ­
co lo rat i o n  p rop rement d ite va  pou ­
vo i r  co mmencer .  

Après l e  f i l t re , l a  pâte est i nj ectée 
au  bas d ' u n e  nouve l l e  tou r  d i te 
« D1 >> avec i ntroduct ion  de b i oxyde 
de ch lo re .  A l a  so rt ie  de cette tou r, 
on fi l tre. on l ave et on ré i ntrodu it 
encore de l a  so l ut ion  de soude  q u i  
é l i m i ne ra l e s  traces o rga no-ch lo rées 
dans l a que l l e  e l les  sont  so l ub l e s .  
C 'est l e  trava i l  de  l a  tou r  « E2  » Un  
f i l tre laveu r  à l a  so rt ie  de « E2  » per­
met d ' é l i m i ne r  l e s  resta nts sod iques  
e t  l a  pâte va pa rcou r i r  u ne  de rn i è re 
tou r  (en  pa rtant  du  bas )  d a n s  l a ­
que l l e  sera i njecté à nouveau  d u  
b ioxyde d e  ch l o re ; c 'est l a  tou r  
« D 2  » A l a  sort i e .  l a  pâte est l avée 
défi n i t ivement de toutes traces de 
prod u i ts c h im i q ues .  On i ntrod u i ra 
a l o rs u n  peu d ' a nhydr ide su lfu reux 
pou r  ta mponne r  et sta b i l i se r  l a  b l a n ­
cheu r  de l a  pâte ; ce l l e -c i  e s t  a l o rs 
stockée dans  l a  tou r  b l a nch i e .  La 
fo nct i on  de l ' ate l i e r  b l a nch i ment  est 
term i née .  
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La pâte sout i rée de la tou r  de  
stockage b l anch i e  va  être d i r i gée  su r  
l e  p resse pâte : l e  p resse pâte I l l  
d ' u n e  capac 1té d e  800 t/j . 

Le p resse pâte I l l  est u n e  ma ­
ch i ne  de pri nc i pe  i den t i que  à l ' a n ­
c i e n  p resse pâte 1 ,  m a i s  l a  feu i l l e  e st 
fo rmée par  u n e  ta b l e  p l ate compa ­
ra b l e  à ce l l e  ut i l i sée  e n  fa br i cat i o n  
d e  p a p i e r  ou  ca rto n .  A l a  sort ie  de  l a  
ta b l e  de  4 .8  m d e  l a rgeu r. u n e  sér ie  
de  p resses et l e  sécho i r  a s su rent  à l a  
feu i l l e  a i n s i  fo rmée l a  s i cc ité conve­
n a b l e .  Une cou peuse  en  f i n d e  
chaine façonne  l e s  ba l l es  pa r  emp i ­
l e ment de feu i l l e s  d e  0.80 x 0.80 m 
q u i  sont  d i r i gées  vers le Cond i t i on ­
nement pour  être pesées .  emba l l ées  
dans  des  feu i l l es  d e  macu les  ( g ra n ­
des  feu i l l es  de  pâte) cerc lées  et 
m a rq u ées .  Un e m p i le u r  et u ne 
g ra nde  cercl euse  pe rmette nt  de  
const i tuer  des l ots de  4 ba l l e s  de  250 
kg ( so i t  1 t ) ou de 8 ba l l es  ( so i t  2 t de  
pâte ) .  Après quo i .  ces l ots sont  stoc­
kés et expéd iés  aux ut i l i sate u rs .  

L' u s i n e  possède pa r  a i l l e u rs d iffé ­
rentes u n i tés de tra i tements des 
sous -p rodu its · u n ité d 'éva porat i o n .  
de  caust if icat i o n .  de  tra i tement des  
eaux  u sées  e t  de  product ion  d ' éne r­
g i e .  o. L. 

( 1) Extrait du document de présentation de l'unité 
de Tarascon du groupe << La Rochette-Cenpa ». 
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Atelier blanchiment. 

Atel ier Presse-Pâte. 
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